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Liny polipropylenowe typu

pp-multisplit o Srednicy 16 mm

z rdzeniem stalowym.
metoda wtryskowa.

Atestowane nierdzewne
taricuchy 6 mm.

Potaczenia  lin  zacisniete
w tulejach wykonanych z wy-
trzymatych  stopéw alumi-
nium.

Solidne i estetyczne kulowe
potaczenia lin wykonane z
poliamidu formowanego

Solidna konstrukcja ze stali
czarnej S235JR oczyszczo-

na w procesie piaskowania
Zabezpieczona przed korozjg
przez cynkowanie proszkowe
i malowanie proszkowe farba-
mi poliestrowymi, odpornymi
na UV z atestem QUALICOAT.
Rury o $rednicy 133 mm.

Modutowe, polietylenowe
$lizgawki wykonane metodg
rotomouldingu z materiatu
LDPE.

Ostona tgczenia rur wykona-
na z poliamidu formowane-
go metoda wtryskowa.

Ptyty Scianek i podestow
z kolorowego tworzywa HPL
o grubosci 13 mm (czarna
ptyta HPL o grubosci 8 mm),
najwyzszej jakosci, catko-
wicie odpornego na wilgo¢
iUV.

Szczeble drabinek i wezty liny
linowych z poliamidu formo-
wanego metoda wtryskowa.

Uchwyt wykonane metoda
rotomouldingu z materiatu
LDPE.

Ptyty scianek z kolorowego
tréjwarstwowego polietyle-
nu HDPE o grubosci 15 mm,
najwyzszej jakosci, catkowi-
cie odporny na wilgoc¢ i UV.

Moduty wykonane z poliety-
lenu formowanego metoda
rotomouldingu, pozwalaja-
ce na rozwijanie sprawnosci
i koordynacji ruchowej.

Kamienie wspinaczkowe wy-
konane z mieszanki kruszyw
i kolorowych zywic poliestro-
wych.

Solidna konstrukcja wyko-
nana ze stali nierdzewnej
AISI304 catkowicie odporna
na warunki atmosferyczne.

Ergonomiczne ruchome pier-
Scienie wykonane metodg
rotomouldingu z materiatu
LDPE. pozwalajgce na rozwi-
janie sprawnosci i koordynaciji
ruchowej.

Zakonczenia lin  zaci$niete
w tulejach wykonanych z wy-
trzymatych  stopéw alumi-
nium.



