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Slizg tubowy ze stali nie-
rdzewnej AISI304. Blacha
o grubosci 2 mm, czes¢
wyjéciowa zakonczona
opaskya z rury fi: 33,7 mm.
Powierzchnia polerowana.

Solidna konstrukcja wyko-
nana ze stali nierdzewnej
AISI304 catkowicie odpor-
na na warunki atmosfe-
ryczne.

Liny polipropylenowe typu
pp-multisplit o Srednicy 16
mm z rdzeniem stalowym.
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Ptyty écianek z kolorowego
tréjwarstwowego poliety-
lenu HDPE o grubosci 15
mm, najwyzszej jakosci,
catkowicie odporny na wil-
goc i UV.

Innowacyjny system tgcze-
nia tancuchéw nierdzew-
nych ze stupami. Gtadkie
wykoriczenie zabezpiecza
przed urazami. Ostona wy-
konana z poliamidu.

Ptyty Scianek i podestéw
z kolorowego tworzywa
HPL o grubosci 13 mm
(czarna ptyta HPL o grubo-
$ci 8 mm), najwyzszej jako-
éci, catkowicie odpornego
na wilgo¢ i UV.

Zakonczenia stupow w
postaci czopéw z migkkiej
gumy EPDM..

Krzyzowe, solidne i es-
tetyczne potgczenia lin
wykonane z poliamidu
formowanego metoda
wtryskowa.

Potaczenia lin zaci$niete
w tulejach wykonanych
z wytrzymatych stopéw
aluminium.

Antyposlizgowa ptyta po-
destowa hpl hexa o gru-
bosci 10 mm w kolorze an-
tracytowym cechujgca sie
maksymalng odpornoscia
na czynniki Srodowiskowe i
wysokej klasy odpornoscia
na $cieranie.

System tacznikéw i klamer
wykonanych z  mocnych
stopow aluminiowych
Klamry  zapewniajg  duzg
sztywnos$¢  konstrukcji  oraz
tatwos¢ montazu. Aluminium
zabezpieczone antykorozyjnie
w procesie kataforezy oraz
malowania proszkowego
farbami poliestrowymi,
odpornymi na UV z atestem
QUALICOAT.
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Krzyzowe potaczenia lin
przeznaczone do zasto-
sowania w elementach
wymagajgcych wyjgtkowo
duzej wytrzymatosci. Wy-
konane z wytrzymatych
stopow aluminium.

Modut przejsicie  wyko-
nany z liny polipropyle-
nowej o $rednicy 16 mm
z rdzeniem stalowym
i stali nierdzewnej AISI204.
Potaczenia lin zaci$niete
w tulejach wykonanych
z wytrzymatych stopéw
aluminium.
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Modut przejscie  wyko-
nany z liny polipropyle-
nowej o $rednicy 16 mm
z rdzeniem stalowym, sta-
li nierdzewnej AISI204 i
ptyt HDPE. Potaczenia lin
wykonane z poliamidu
formowanego metoda
wtryskowa. Zakornczenia lin
zacisniete w tulejach wyko-
nanych z wytrzymatych sto-
pPow aluminium

Moduty wykonane z po-

lietylenu formowanego
metodg  rotomouldingu,
pozwalajgce na rozwijanie
sprawnosci i koordynacji
ruchowej.

Napinacz piramidy pozwa-
lajgcy na okresowe napina-
nie sieci. Materiat: Stal nie-
rdzewna.
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Antyposlizgowa ptyta po-
destowa HDPE o grubosci
18 mm w kolorze niebie-
skim lub szarym. Cechuje
sie¢ maksymalng odporno-
scig na czynniki srodowi-
skowe i wysokej klasy od-
pornoscig na Scieranie.

Elementy ztgczne takie jak
Sruby, nakretki, podktad-
ki wykonane ze stali nie-
rdzewnej. Wandaloodpor-
ne zaslepki srub wykonane
z poliamidu formowanego
metodg wtryskowa.

Solidna konstrukcja ze stali
czarnej S235JR oczyszczo-
na w procesie piaskowa-
nia. Zabezpieczona przed
korozjg przez cynkowanie
i malowanie proszkowe
farbami poliestrowymi, od-
pornymi na UV z atestem
QUALICOAT.

Atestowane  nierdzewne
tancuchy 6 mm.

Zakonczenia lin zacisnie-
te w tulejach wykonanych
z wytrzymatych stopéw alu-
minium.

Szczeble drabinek i wezty
liny linowych z poliamidu

formowanego
wtryskowa.
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