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ACROBAT
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SPECYFIKACJA MATERIALOWA

ACROBAT

gl

Slizg tubowy ze stali nierdzew-
nej AISI304. Blacha o grubo-
sci 2 mm, cze$¢ wyjsciowa
zakonczona opaskq z rury fi:
33,7 mm. Powierzchnia pole-

\\

Solidna  konstrukcja  wyko-
nana ze stali nierdzewnej
AlSI304 catkowicie odporna
na warunki atmosferyczne.

rowana.

Liny polipropylenowe typu
pp-multisplit o $rednicy 16
mm z rdzeniem stalowym.

Ptyty $cianek z kolorowego
tréjwarstwowego polietylenu
HDPE o grubosci 15 mm, naj-
wyzszej jakosci, catkowicie

odporny na wilgo¢ i UV.
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Innowacyjny system tqczenia
tancuchéw nierdzewnych ze
stupami. Gtadkie wykoncze-
nie zabezpiecza przed uraza-
mi. Ostona wykonana

z poliamidu.

Ptyty Scianek i podestéw
z kolorowego tworzywa HPL
o grubosci 13 mm (czarna
ptyta HPL o grubosci 8 mm),
najwyzszej jakosci, catkowi-
cie odpornego na wilgoé
iuVv.

Zakonczenia stupdw w po-
staci czopdw z miekkiej
gumy EPDM.
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Krzyzowe, solidne i estetycz-
ne potqgczenia lin wykonane
z poliamidu formowanego

metodq wiryskowq.

Modut przejicie  wykona-

ny z liny polipropylenowej
o $rednicy 16 mm z rdzeniem
stalowym i stali nierdzewnej
AlSI204. Potgczenia lin zaci-
$niete w tulejach wykonanych
z wytrzymatych stopdw alum-
inium.

Modut przejicie  wykona-
ny z liny polipropylenowej
o $rednicy 16 mm z rdzeniem
stalowym, stali nierdzewnej
AlSI204 i ptyt HDPE. Potqcze-
nia lin wykonane z poliami-
du formowanego metodqg
wiryskowq. Zakonczenia lin
zaci$niete w tulejach wykona-
nych z wytrzymatych stopow
aluminium

Potgczenia  lin  zaci$niete
w tulejach wykonanych z wy-
trzymatych stopdw aluminium.

Modut przejscie wykonany

z nierdzewnego tancucha
6mm, ptyt HDPE o grubosci
15 mm i antyposlizgowej pty-
ty HDPE o grubosci 18 mm.

Antyposlizgowa ptyta pode-
stowa hpl hexa o grubosci 10
mm w kolorze antracytowym
cechujgca sie maksymalng
odpornoscig na czynniki $ro-
dowiskowe i wysokej klasy
odpornosciq na scieranie.

System tqcznikéw i klamer
wykonanych z mocnych sto-
péw  aluminiowych.  Klamry
zapewniajq duzq sztywno$c
konstrukcji  oraz  tatwosé
montfazu. Aluminium zabezpie-
czone antykorozyjnie w pro-
cesie kataforezy oraz malo-
wania proszkowego farbami
poliestrowymi, odpornymi na
UV z atestem QUALICOAT.

Antyposlizgowa ptyta  po-
destowa HDPE o grubosci
18 mm w kolorze niebieskim
lub szarym. Cechuje sie mak-
symalng odpornoscia  na
czynniki Srodowiskowe i wy-
sokej klasy odpornosciq na
$cieranie.
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Elementy ztqczne takie jak
$ruby, nakretki, podktadki wy-
konane ze stali nierdzewne;j.
Wandaloodporne  zaslepki
srub wykonane z poliamidu
formowanego metodq wiry-
skowq.

Solidna konstrukcja ze stali
czarnej $235JR oczyszczona
w procesie piaskowania.
Zabezpieczona przed koroz-
ja przez cynkowanie i ma-
lowanie proszkowe farbami
poliestrowymi, odpornymi na
UV z atestem QUALICOAT.
1 - stal; 2 - piaskowanie; 3
- fosforowanie Zelazowe; 4-
podktad cynkowy; 5 - farba
proszkowa poliestrowa

Atestowane nierdzewne tan-
cuchy 6 mm.
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Krzyzowe potqgczenia lin prze-
znaczone do zastosowania
w elementach wymagajg-
cych wyjgtkowo duzej wytrzy-
matoéci. Wykonane z wytrzy-
matych stopdw aluminium.

Napinacz piramidy pozwalajg-
cy na okresowe napinanie sie-
ci. Materiat: Stal nierdzewna.

Zakonczenia lin  zacisniete
w tulejach wykonanych z wy-
trzymatych stopdw aluminium .

Szczeble drabinek i wezty liny
linowych z poliamidu formo-
wanego metodqg wiryskowq.
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