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Ślizgi ze stali nierdzewnej 
AISI304. Blacha o grubości 2 
mm kształtowana w techni-
ce CNC. Płyty boczne z poli­
etylenu HDPE o  grubości 
15 mm, najwyższej jakości, 
całko wicie odpornego na 
wilgoć i UV.

Drewno drzew iglastych 
o  przekroju 90x90 mm, 
bezrdzeniowe, klejone war-
stwowo klejami poliuretano-
wymi całkowicie odpornymi 
na wodę. Drewno poddane 
trzyetapowemu procesowi 
impregnacji.

Płyty ścianek z  kolorowego 
trójwarstwowego polietyle-
nu HDPE o grubości 15 mm, 
naj wyższej jakości, całkowi-
cie od porny na wilgoć i UV.

Słupy drewniane mocowane 
do gruntu za pośrednictwem 
stalowych kotew cynkowa-
nych proszkowo i malowa-
nych proszkowo.

Antypoślizgowa płyta pode-
stowa hpl hexa o grubości 
10 mm w kolorze antracy-
towym cechująca się mak-
symalną odpornością na 
czynniki środowiskowe i wy-
sokej klasy odpornością na 
ścieranie.

Ślizg tubowy ze stali nie-
rdzewnej AISI304. Blacha o 
grubości 2 mm, część wyj-
ściowa zakończona opaską z 
rury fi: 33,7 mm. Powierzch-
nia polerowana.

Kamienie wspinaczkowe wy­
konane z mieszanki kruszyw 
i kolorowych żywic poliestro­
wych.

Płyty ścianek i  podestów 
z kolorowego tworzywa HPL 
o  grubości 13 mm (czarna 
płyta HPL o grubości 8 mm), 
najwyższej jakości, całko-
wicie odpornego na wilgoć 
i UV.

Solidna konstrukcja wyko-
nana ze stali nierdzewnej 
AISI304 całkowicie odporna 
na warunki atmosferyczne.

Słupy gięte w łuk wykonane 
z drewna drzew iglastych o 
grubości 9 cm, szerokości 
26 cm i długości 280 cm. 
Drewno klejone warstwowo 
klejami poliuretanowymi 
całkowicie odpornymi na 
wodę. Drewno poddane 
trzyetapowemu procesowi 
impregnacji.
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Złączki aluminiowe zabez-
pieczone antykorozyjnie 
w  procesie kataforezy oraz 
malowania proszkowego 
farbami poliestrowymi, od-
pornymi na UV z  atestem 
QUALICOAT.

Solidna konstrukcja ze stali 
czarnej S235JR oczyszczona 
w  procesie piaskowania. Za-
bezpieczona przed korozją 
przez cynkowanie i malowa-
nie proszkowe farbami polie-
strowymi, odpornymi na UV 
z atestem QUALICOAT. 
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Elementy złączne takie jak 
śruby, nakrętki, podkładki wy-
konane ze stali nierdzewnej. 
Wandaloodporne zaślepki 
śrub wykonane z  poliamidu 
formowanego metodą wtry­
skową.

Moduł ksylofon wykonany 
z  płyty HPL o  grubości 13 
mm i  anodowanego alumi-
nium. Umożliwia grę w  ga-
mie muzy cznej w  tonacji 
C­dur.

Krzyżowe, solidne i estetycz-
ne połączenia lin wykonane 
z  poliamidu formowanego 
metodą wtryskową.

Bulaj w kształcie połowy kuli 
o  średnicy 400 mm. Mate-
riał: Termoformowany poli-
węglan o grubości 5mm.

Zakończenia lin zaciśnięte 
w tulejach wykonanych z wy-
trzymałych stopów alumi-
nium .

Liny polipropylenowe typu 
pp­multisplit o  średnicy 16 
mm z rdzeniem stalowym.

Szczeble drabinek i węzły 
liny linowych z poliamidu 
formowanego metodą wtry-
skową.

Połączenia lin zaciśnięte 
w tu lejach wykonanych z wy­
trzymałych stopów alumi-
nium.

Okna wykonane z bezpiecz-
nego poliwęglanu o  grubo-
ści 8 mm.

Gra OXO wykonana z  polie-
tylenu kształtowanego ro-
tacyjnie z  symbolami nanie-
sionymi w formie. Estetyczne 
wykończenie pozbawione 
ostrych krawędzi. Tuleje 
o wysokości 16 cm i średnicy 
15,5 cm wzbogacone o  do-
datkowe symbole, słońce 
i  księżyc, urozmaicające za-
bawę.
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Bezpieczne zaślepki słupów 
drewnianych wykonane z po-
liamidu formowanego meto-
dą wtryskową.

Tuba z  z  polietylenu LDPE 
formowana rotacyjnie o  we­
wnę trznej średnicy 53,5 cm 
i dłu gości 125 cm. 
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